E PLASSON’

OGOLNE WARUNKI MONTAZU KSZTALTEK ELEKTROOPOROWYCH

1.Informacje ogolne

Podane ,,0Ogélne warunki montazu ...” oraz ,Instrukcje montazu” dotycza produktow Systemu Zgrzewania
Elektrooporowego PLASSON.

Prace montazowe powinny by¢ przeprowadzane przez przeszkolony i uprawniony personel.

2. Zastosowanie

Ksztattki elektrooporowe PLASSON przeznaczone sa do polaczen rur polietylenowych PE wg norm EN 12201-2, EN
1555-2, oraz rur PE-X (wigkszoé¢ rur). Dopuszczalny wskaznik szybkos$ci ptyniecia polietylenu MFR 190/5 0,3-
1,79/10min (grupy MFI 003, 005, 010)

Zalecenia doboru grubo$ci $cianki rur PE:

$rednica d <75mm , rury SDR<11

$rednica d > 90mm, rury SDR <17

Wyjatki:

$rednica d >90mm, rury SDR <26 — dla muf elektrooporowych lekkich (PN10)

$rednica d < 110mm , rury SDR <33 — dla muf elektrooporowych lekkich

$rednica d > 200mm, rury SDR <26 — dla odgatezien siodtowych kanalizacyjnych

$rednica d = 160mm , rury SDR <17 — dla kanalizacyjnych kolan nastawnych

3.Warunki pracy

Montaz i zgrzewanie ksztattek elektrooporowych mozliwe jest przy temperaturze otoczenia -10° C do +45° C w
suchych i czystych warunkach. W celu unikniecia negatywnego wptywu otoczenia (deszcz, niskie temperatury itp.)
nalezy podja¢ odpowiednie kroki, np. prace montazowe wykonywac¢ w specjalnie do tego przeznaczonych namiotach.
Prace zwigzane z montazem kazdej ksztaltki powinny by¢ wykonane w jednym cyklu, bez przerw czasowych.
Niezwtocznie po oczyszczeniu, usuni¢ciu warstwy utlenionej z rury i odtluszczeniu, nalezy zgrzewac potaczenie.
Powierzchnie zgrzewane musza by¢ suche.

Nie wolno dotyka¢ powierzchni przygotowanej (oskrobanej oczyszczonej) rury. Nie wolno uzywaé brudnych
ksztalttek, ani pozostawia¢ je bez opakowania. Mozna je wyja¢ z ochronnego opakowania dopiero przed samym
procesem zgrzewania. Nie wolno sktadowac ksztattek bezposrednio na stoncu.

4. Narzedzia i urzadzenia
By zapewni¢ najwyzsza jakos¢ (trwato$¢) potaczenia zaleca si¢ stosowanie:
- do usuwania warstwy utlenionej na rurach — skrobakow rotacyjnych
- do pozycjonowania potaczen — zawsze obejm unieruchamiajgcych
- obejm centrujacych ze wzgledu na owalizacje rur
- stosowanie tylko $rodkéw czyszczacych przeznaczonych do uzycia w procesie zgrzewania
elektrooporowego PE
- narzedzi i urzadzen sprawnych, serwisowanych zgodnie z zaleceniami producentéw
Wadliwe przygotowanie montazu (np. owalizacja rur, za gruba lub cienka usunigta warstwa PE z rury, krzywe jej
przycigcie lub niewystarczajace wsunig¢cie w ksztattke) moga doprowadzi¢ do zwarcia, przegrzania, niekontrolowane;j
wyptywki PE, a nawet zaptonu.

5. Zgrzewanie ksztaltek

Zgrzewanie nalezy przeprowadza¢ Scisle wg instrukcji montazu ksztattek oraz instrukcji odpowiednich automatow
zgrzewajacych, przy zachowaniu wszelkich §rodkow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zawsze przestrzegac i kontrolowac czasy zgrzewania i chtodzenia.

6. Sprawdzanie jako$ci wykonanych polaczen

Po kazdym procesie zgrzewania nalezy dokona¢ ogledzin wykonanego potaczenia:

- sprawdzi¢, czy wzrosty wskazniki zgrzewu

- sprawdzi¢, czy roztopiony materiat lub druty nie wyptynely z ksztattki

- sprawdzi¢, czy rury nie poruszyly si¢ podczas zgrzewania.

- sprawdzi¢, czy siodta sa ustawione prostopadle do rury.

Jesli jakie$ polgczenie nie spetnia okre§lonych wymagan nalezy je wycigé i uzyé nowej ksztattki. Po zakonczeniu
procesu nalezy wydrukowa¢ dane ze zgrzewarki (zgrzewarki z opcja zapisu danych) i sprawdzi¢ wyniki.
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