Instrukcja montazu

Trojnik siodilowy z zaworem
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1.Montaz trojnika

-zaznaczy¢ powierzchni¢ zgrzewu na rurze

-usuna¢ utleniong warstwe z powierzchni rury za
pomoca skrobaka (grub. warstwy ok.0,25-0,3mm)
-przygotowywang powierzchni¢ rury oczyscic¢
chusteczka z substancja do czyszczenia pow.PE
-wyja¢ trojnik z opakowania. Jesli wewnetrzna
powierzchnia siodta nie jest czysta i wolna od
thuszczu, oczysci¢ nasgczong chusteczka jw..
-trojnik nalozy¢ i1 wypozycjonowa¢ na rurze,
skreci¢ srubami az do zetkniecia si¢ obejm dolnej z
gorng (dla siodet z opaskg nalezy zahaczy¢ dolng
opaske na siodle, a nastgpnie skreca¢ rownomiernie
$rubami do momentu, kiedy metalowy uchwyt
opaski dotyka¢ bedzie do listwy siodta)

2. Wykonanie przytaczenia

Przycia¢ koniec rury przylaczeniowej prostopadle
do osi. Powierzchnia przecigcia musi by¢ gladka.
Usung¢ warstwe utleniong na koncu rury za pomoca
skrobaka. Oczysci¢ powierzchnig rury oraz

495404/495454

o @
.
.
.
|

\

J
Ll o o
nailin

=
VPN
N4

A
2

=i

\J

powierzchni¢  odejscia  trojnika  nasaczong
chusteczkg jw.. Wyja¢ mufe z opakowania (ewent.
przetrze¢ w $rodku) i zamocowac.

3. Zgrzewanie

-wykona¢  zgrzew zgodnie z instrukcjg
zgrzewania producenta zgrzewarki, instrukcjg
montazu muf i odgalezien oraz ,,0gélnymi
warunkami montazu” Plasson.

Temperatura otoczenia : -10° +45°C

4. Czas chtodzenia trojnika siodtowego

W podanym na ksztaltce czasie chlodzenia nie
wolno porusza¢ wykonanym potaczeniem.

Nie wolno obcigza¢ ksztaltki i przeprowadzac proby
ci$nieniowej w czasie dodanym (dodatkowo):.

d40 — 180 20min

d200- 250 30min

5. Proba ci$nieniowa zgrzewu (przylacza) -
wykona¢ przed nawierceniem rury. Ci$nienie, czas
proby zgodnie z wymaganiami, wg. projektu.

6. Nawiert/ zamknigcie zaworu

- obraca¢ wrzecionem zgodnie ze wskazowkami
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zegara do momentu poczucia oporu, obraca¢ dalej,
do momentu , kiedy opor si¢ zmniejszy ( zostat
przeprowadzony nawiert), obraca¢ kluczem dalej do
momentu zablokowania (odczuwalne uderzenie). W
tej pozycji zawor zostal zamkniety.

7. Otwarcie zaworu

Po wykonaniu nawiertu obracaé wrzecionem
(kluczem do zaworow) w kierunku przeciwnym do
wskazoéwek zegara az do goérnej pozycji zaworu
(odczuwalna blokada ) a nastepnie wykonaé Y2
obrotu do tytu.

Uwagi:

1.Liczba obrotow pomiedzy zamknigtym i w petni
otwartym zaworem wynosi ok.28-30.

2. Srednica wrzeciona [J14mm

3. Srednica nawiertki 30mm

Kontakty spawne/styki ksztattki: 4,0mm
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