E PLASSON® Instrukcja montazu

Siodla z odejsciem na duze Srednice

*instalacja mozliwa tylko za pomoca obejm montazowych Plasson (nr kat.:4.7000.06)

**Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z procedurami Plasson zawartymi w
»Ogoélnych warunkach montazu ksztaltek elektrooporowych” przez wykwalifikowany
personel. Proces zgrzewania przeprowadzaé SciSle wg instrukcji zgrzewarki. Temperatura
otoczenia podczas zgrzewania: -10° +45°C

***Nie nawierca¢ rury przed zgrzewaniem!

1. Przygotowanie rury
Oczys$ci¢ wstepnie powierzchnie rury w miejscu weinki.
Przytozy¢ ksztaltke ( ale nie wyjmowac z worka foliowego) do rury i zaznaczy¢ markerem
powierzchni¢ siodta powigkszong o ok. 2-3cm poza jego obr¢b. Dodatkowo, w osi pinéw spawnych
narysowac na rurze po obydwu stronach siodta 2 wydtuzone linie, tak by zaznaczy¢ docelowa pozycje
siodfa.
Wewnatrz zaznaczonej powierzchni usunag¢ warstwe utleniong PE o grubosci ok.0,3mm (0k.4-5 kartek
papieru):
- narysowa¢ markerem linie prostopadle do kierunku skrobania i oskroba¢ powierzchni¢ skrobakiem
recznym lub elektrycznym Plasson, tak aby nie pozostat zaden §lad po liniach. Aby zdja¢ okre$long
warstwe¢ PE, czynno$¢ rysowania powierzchni markerem i skrobania wykona¢ dwukrotnie.

2. Montaz ksztattki

Wyjac¢ ksztattke z opakowania. Nie dotyka¢ wewnetrznej strony siodta. Jesli nie jest czysta i wolna od
thuszczu, wewngtrzng powierzchni¢ siodta oraz powierzchni¢ oskrobanej rury przetrze¢ czysta,
bezbarwna, nie pozostawiajacg wiokien tkaning lub recznikiem papierowym nasgczonym substancja
do odtluszczenia powierzchni PE, np. tangitem lub etanolem. (Nie dotyka¢ przygotowanych
powierzchnil).

Czysta ksztaltke posadowi¢ w miejscu wezesniej wyznaczonym, tak by piny spawne znajdowaty si¢ w
jednej osi z narysowanymi markerem liniami.




Na ksztattke natozy¢ stalowa obejme¢ montazowag odpowiednig do danej wielkosci siodta 1 zapiac
lekko pasy $ciggajgce. Obydwa uchwyty do $ciggania paséw powinny znajdowaé si¢ po tej samej
stronie rury. Na odejécie siodta natozy¢ cylindry centrujace (dla odejs¢ d125 i 160mm cylinder
wktadamy do $rodka, dla odej$¢ d90 i d110mm cylinder naktadamy na odejscie).

Zapia¢ pasy $ciagajace b.mocno, tak by siodto doktadnie przylegato do rury, a czerwone wskazniki
prawidlowego docisku umieszczone w pasach zeszly sig!

Wykona¢ zgrzew siodta z rurg za pomocg zgrzewarki Plasson lub innej, o mocy powyzej 3 kW.

3. Czas chtodzenia:
W podanym na ksztattce czasie chlodzenia nie wolno porusza¢ wykonanym potaczeniem.
Poluzowanie i zdjecie obejmy z pasami zaciskowymi mozliwe dopiero po uptywie czasu chtodzenia
podanego na ksztaltce.

4. Nawiercanie
Obcigzanie wykonanego potagczenia, nawiercanie, montaz kolejnych ksztaltek czy tez test cisnieniowy
mozna wykona¢ dopiero po zakonczeniu procesu zgrzewania i 3-krotnym czasie chtodzenia podanym
na ksztattce. Przed nawiercaniem zdja¢ obejme¢ montazowa!
Nawiercanie wykona¢ za pomocg odpowiednich narzedzi - korony/otwornice do duzych $rednic.
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